
 LA CHÈVRE DE LEVAGE
ÉLECTRIQUE

Comment faciliter le levage et le déplacement sécurisé de
charges lourdes dans un atelier/garage tout en réduisant l’effort
physique de l’opérateur et en augmentant la précision ? 

CONTEXTE : OBJECTIF :
Concevoir et fabriquer une maquette fonctionnelle de chèvre de levage
électrique illustrant une méthode sûre et efficace de manutention.

CONCLUSION : PERSPECTIVE : 
Ce projet nous a permis de développer notre capacité à apporter des solutions
techniques en fonction d’un cahier des charges précis. En travaillant
notamment sur l’utilisation de solveur. Cette expérience a renforcé notre
analyse technique et notre sens de la rigueur dans la gestion de projet.

Gamme d’usinage et moyen de
fabrication à valider. Devis à
valider par l’établissement afin
obtenir les composants.
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But Génie Mécanique et Productique
Aix-en-Provence

Butées à billes
Pignons
Chape x2
Circlips x8
Tube 30*30*2
Vis à billes 
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EFFORT SUR LES TUBES
Données

Charge 500N
Modélisation Encastrement 
Section droites 30*30*2 S235

500N

Résultat du PFS :

B C
F = 500N
NB = 250 N.m
YB = 500 N 

Contrainte :

DIMMENSIONNEMENT

Effort Max au point C : 3080.5N 
Charge purement axial / l’axe de vis 

Choix de butée a billes :
Ø 28*15*9 

3080.5 N  < 1060 daN  

Butée à billes

Cₘₐₓ <Cadm

Figure 4: Modélisation des efforts sur RDM7
Figure 5: Butée a bille SKF 

ÉTUDE CINÉMATIQUE
SCHEMA CINÉMATIQUE 2D ET 3D

Graphe des liaisons Degrés d’hyperstatisme

MODÉLISATION 3D

Vue isométrique
Echelle : 2:3
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CHEVRE
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Figure 6: Système d’engrenage avec
circlips

Figure 7: Ensemble moto-réducteur
Figure 8: Chevre de levage sur CATIA V5
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DEVIS ET ESTIMATION 
A commander

Présent à l’atelier ou à
fabriquer 

Carter Moteur
Support moteur 
Support tige 
Plaque Pivot
Axe Pivot x4

Figure 9: Diagramme GANT

NB = 0
Lc = 23
Rc = 6 - NB = 6
Mc = Lc - Rc = 17
M = Lc - 6 = 17
Ms = M - Mc = 0
Systeme Isostatique

PLANNING

ETAT DE L’ART 

Figure 2: Système de
vis-écrous

Figure 1: Conception
existante de la chèvre de

levage 

CAHIER DES CHARGES

Figure 3: La chèvre de levage éléctrique et
motorisée 
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Figure 10: Pivots
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